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PICLUs mal ér att, tillsammans med svensk processindustri, skapa ett internationellt ledande centrum f6r forskning och
kompetensutveckling inom processoptimering och reglerteknik.

PICLU:b &r en industriklubb skapad fér personer och féretag som, helt utan krav pa motprestation, 6nskar att fa
information om PICLUs aktiviteter och relaterade &mnen. PICLU:b kommer att férse medlemmarna med ett
informationsblad fyra ganger per ar, en arlig seminariedag, samt ett medlemsnétverk.

“Gor processen kort”

Processindustri ar de delar av tillverknings-

Onsdagen den 21 apr” 2010 arrangerades industrin dar ravaror bearbetas i flera Steg i
en programkonferens for att presentera kapital- och energiintensiva processer.
verksamheten inom Processindustriellt Ravarorna genomgar oftast kemisk
centrum. Konferensen som gick under omvandling pa vagen till fardiga produkter
namnet "GOor processen kort” agde rum i utdver den fySikaliSka Omvandling som
World Trade Center i Stockholm och kannetecknar industriell tillverkning i stort. |
arangerades av SSF (Stiftelsen for Strategisk Sverige brukar foljande branscher raknas
Forskning) och de bada centrumen, PIC-LU till processindustrin: massa- och pappers-
(Lund) och PIC-LI (Linkdping). Syftet var industri , kemi- och plastindustri, petroleum-
framst att informera ledande foretradare for industri, lakemedelsproduktion,gruvindustri,
processindustrins olika branscher om PIC- jarn- och stalindustri samt livsmedels-
satsningen, Sigurd Skogestad fran Norge industri. (Kalla SSF)

belyste viktiga tendenser internationellt inom

delar av Process Systems Engineering. Pa :

konferensen visades exempel och resultat
fran pagaende forskning inom PICLU och

PIC-LI, dels genom muntliga presentationer PICLU har intensiva forskningsprojekt till-
och dels genom en posterutstallning. Det sammans med fyra olika foretag.

gavs ocksa ftillfalle att dryfta mdojligheter fill

utvidgad dialog och samverkan med svensk

processindustri som grund for centrumens @Perstorp

fortsatta utveckling.

Totalt deltog ca 60 personer pa konferensen. WINNING FORMULAS

Representerade var, forrutom Lunds

universitet aven Linkdpings universitet, SSF, V
Perstorp, NovoNordisk, Borealis, Nynas,. 4 BOREALIS
AStra Zeneca’ mﬂ SHAFING ¢ FUTURE wiilr PLASTICS

novo nordisk

Mingel bland
deltagarna pa
PIC
konferensen

Mer information pa www.pic.lu.se
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Reglering av industriella processer

Under tre dagar i april (27-29 april) ordnade
PICLU en kurs i "Reglering av industriella
processer’. Kursen vande sig till alla som
arbetar inom processindustrin och som kommer
i kontakt med reglerteknik.

“Jag fick de
grunder jag
behdver i mitt
arbete med
reglering av
processer”.

"Bra mix av féreldsningar och lab. Bra att
genast fa omsétta de teoretiska kunskaperna
i praktiska experiment”

“Praktiska 6vningar i kombination med teori
ger bra férstaelse”

Kursen planeras att ges under 2011.

Processindustriell simulering

Under tre dagar i april (27-29 april) ordnade
PICLU en kurs i "Processindustriell Simulering”.
Kursen ger bade kunskap och fardighet i att
modellera och simulera industriella processteg.
Kursen fokuserar pa ett antal typexempel,
sasom reaktorsteg och separationssteg, for att
illustrera hur man tar fram matematiska
modeller och utfér dynamiska simuleringar.

"Stort och komplext omrade beskrivet pa ett

forstaeligt och hanterbart sétt”

“"Mycket bra med “hands-on”
pa olika verkliga processer”

“Bra atmosfér, praktiska
exempel, destillationskolonnen
mycket larorikt”

Kursdeltagarna pa “Regleringa av industriella processer” samt “Processindustriell simulering”.

Mer information pa www.pic.lu.se
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Exjobb
“Probing control:

Bakterier pa diet”

Exjobbare: Ola Johnsson
Foretag: Novozymes A/S

I en typisk industriell bakteriell bioprocess,
det vill sdga en process dar bakterier
anvands, vaxer dessa i en stor tank, en
bioreaktor. Tanken innehaller en I8sning av
olika amnen som bakterierna behover, men
deras huvudsakliga energikalla tillférs genom
ett fldde under hela processen. Glukos, det
vill sdga vanligt druvsocker, ar en vanlig
sadan energikalla da den innehaller mycket
energi och ar latt for mikroorganismer att ta
upp. Om de far for lite energi blir arbetar de
samre och langsammare, men far de for
mycket borjar de anvanda dverskottet till att
producera amnen som ar onyttiga fér dem
och sldéar ned dem.

Malet for styrning av en bakteriell process ar
alltsa att glukostillsattningen ska ligga precis
under den grans dar bakterierna bdrjar
tillverka skadliga @mnen, sa att de inte heller
arbetar daligt pa grund av energibrist. Det ar
dock inte helt enkelt, eftersom bakterierna
forokar sig under hela processen sa att
tillférseln av glukos maste andras hela tiden
for att ligga pa ratt niva. Ett satt att styra
glukostillsattningen ar att direkt undersdka
hur néra bakterierna ar den kritiska gréns dar
de boérjar producera skadliga @mnen. For att
gora det kan man utnyttja att bakteriernas
vanliga tillvaxt foérbrukar syre, medan det inte
kraver nagot syre att producera onyttiga
amnen, genom att tillfélligt 6ka eller minska
tillsattningshastigheten och avlasa syrehalten
i vatskan som bakterierna vaxer i.

Genom att styra glukostillsattningen pa detta
vis kan man se till att bakterierna halls pa
den basta mojliga dieten, med precis sa
mycket energi som de behdver for att arbeta
sa effektivt som mojligt. Denna teknik kallas
"probing control”. Exjobbet har undersékt om
och hur probing control kan anvandas for att
styra tillvaxten av B. Licheniformis.

Exjobb
“Hur kan bufferthantering 6ka

produktionen | en fabrik?*

Exjobbare: Anna Lindholm
Foretag: Perstorp

| flertalet typer av fabriker finns nagon typ av
buffertar mellan producerande enheter. Inom
processindustrin ar buffertarna nastan ute-
slutande vatskefyllda tankar medan de i en
forpackningsfabrik istallet kan vara transport-
band och i en mobiltelefon minnesutrymme.
Syftet med att ha en buffert ar dock
detsamma; att maximera tiden fabriken eller
enheten kan producera, det vill sdga Oka
fabrikens tillganglighet. Hur bufferten bidrar
till 6kad produktion beror pa hur fabriken ar
uppbyggd och vad som ar begransande for
produktionen.

Syftet med bufferttankarna kan variera;
ibland anvands en bufferttank som lager for
att kunna fortsatta kora fabriken aven néar
nagon produc- erande enhet fallerar, ibland
anvands tanken for att minska floédes-
variationer i produktionslinan.

Idag har bufferthanteringsproblemet I6sts for
vissa definierade problemformuleringar men
eftersom omradet ar sa komplext och de
mojliga problemformuleringarna manga finns
det fortfarande mycket kvar att gora. |
examensarbetet studeras tva fall pa Perstorp
AB, ett i Warrington i England och ett i
Singapore. | Warrington ar det viktigt att
nivan i bufferttanken vaéljs sa att flaskhalsen
kan kora sa lange som mojligt medan det i
Singapore ar viktigare att minimera
flodesvariationer. Eftersom resultatet av en
bra bufferthanteringsstrategi har visat sig
vara att tiden en fabrik kan producera 6kas ar
motivationen stor for framtida forskning inom
omradet.

Mer information pa www.pic.lu.se
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Enkel reglerteknisk insats sparar

uppemot 200 miljoner kronor

- Hejsan Tore. Gar det att anlita dig i nagra
dagar for att fa hjalp med ett bekymmer?

- S& skrev Magnus Hedborg fran Sandvik
Process Systems till Tore Hagglund i ett mail i
augusti 2008. Han hade gatt en kort LT-kurs i
reglerteknik for professor Hagglund och
trodde att denne kunde forstd sig pa
problemet. Ett halvar senare hade Tore
Hagglund 16st "bekymret” — och atminstonne
teoretiskt sparat in 200 miljoner kronor om
aret at Sandvik!

Problemet som Magnus Hedborg och hans
avdelning kdmpade med var ett
intrimningsmoment som tog alldeles for lang
tid, uppemot fyra timmar. Momentet bestar av
att svetsa ihop stora stalband som rullas
mellan tva trummor dar de sedan skars till
och slipas.

Innan skarningen med stickstal maste
banden ligga alldeles stilla i sidled sa inte
platen blir sned eller ojamn. Foér det hade
man ett 20 ar gammalt styrprogram. Det
kravdes i snitt 27 varv for platen innan den
lag ratt — och det kritiska momentet kunde ta
fyra timmar. Foretaget hoppades att en duktig
reglertekniker kunde oka produktionen med
25 procent genom att halvera inkdrnings-
tiderna.

-ldag ar inkdrningstiderna nere i tjugo
minuter eller mindre, berattar Tore Hagglund.
Det racker med sju till atta varv. For att l1osa
problemet reste han upp till Sandviken och
tittade pa processen och bestallde nagra
matdata fran foretaget. Dessa studerades
och en ny reglering konstruerades.

- Det kanns givetvis
mycket kul nar ens
kunskaper kommer
till nytta, konstaterar
Tore Hagglund.
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Hostens PICLU kurser kommer att ga av
stapeln 19-21 oktober 2010. Mer information
om detta kommer i Newsletter 2.

\

Hostens seminariedag kommer att hallas
onsdagen 3 november 2010 i Lund.
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Kontaktinformation

Centrumledare:
Bernt Nilsson
bernt.nilsson@chemeng.lth.se
046-222 8088

Vice centrumledare:
Tore Hagglund
tore.hagglund@control.lth.se
046-222 8798

Projektdeltagare LU:
Niklas Andersson, Niklas Borg,
Tore Hagglund, Charlotta Johnsson,
Per-Ola Larsson, Anna Lindholm,
Mark Max-Hansen, Bernt Nilsson,
Frida Ojala, Karin Westerberg,
Johan Akesson

Anmalan till PICLU:b gors pa www.pic.lu.se

Mer information pa www.pic.lu.se



